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PRODUKTIONSPALETTE

Standard Formate

7000 mm

2000 mm

auf Anfrage

3000 mm

1500 mm

3000 mm

1250 mm

2500 mm

Sonderformate auf Anfrage - Formattoleranz £30mm

1250 mm

Eigenschaften des Wabenkerns

50 Mikrons

70 Mikrons

Typ ALUMINIUM LEGIERUNG 3003/3005/3103/3104 ALUMINIUM LEGIERUNG 3003/3005/3103/3104
@ Wabendurchmesser in mm etwa 6 9 12 19 6 9 12 19

@ Wabendurchmesser in Zoll 1/4” 3/8” 172" 3/4” 1/4” 3/8” 1/2" 3/4”
Dicht Kg/m?® 56 - 59 39-40 29-30 20 - 21 80 - 83 54 40-42 27 -29
Stabilisierte Druckfestigkeit MPa 30-35 [ 14-195| 0,8-0,95 0,4-0,6 4,3-4,6 25-26 1,41-1,5 | 0,85-0,9

VERARBEITUNGEN UND DECKSCHICHTENBEARBEITUNG

* Bearbeitung auch fiir die zertifizierte
Platte verfligbar.
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Zuschnitt*

o o v

Perforieren

Frésen Verbinden

ZUSCHNITT AUF KUNDENMASS*

Diese Prazisionsprozesse werden durch den Einsatz
numerischen Steuerungsmaschinen (CNC) durchgefihrt.
Fir besondere Zuschnitte muss vom Kunden die Zeichnung
im DWG oder DXF Format bereitgestellt werden.

FRASEN UND BIEGEN

Die Deckschicht des Paneels wird nach den Abmessungen
und Geometrien, die vom Kunden angegeben werden,
eingeschnitten und anschlieRend gebogen, gereinigt und
verpackt.

DECKSCHICHTEN BEARBEITUNGEN

Oxidation

Die Aluminiumoberflachen koénnen mit anodischer
Oxidation angeboten werden. Dieser Prozess erhoht die
Deckschichtenharte und schitzt sie vor Witterungseinfliissen
und Korrosion, auch in der Nahe von Meeresumgebungen.

Farben

Die  Deckschichten  kénnen  mit  Pulver-  oder
Flussiglackierung produziert werden, je nachdem welche
stilistischen, asthetischen und 6kologischen Anforderungen
zu Grunde liegen. Spezielle Farben werden fir Innen-
und Aufdenbereiche auch antibakteriell oder dissipierend
angeboten.

Siebdrucke und Drucke

Drucke mit auRergewohnlicher Auflosung und Haltbarkeit
dank der Verwendung von UV-besténdigen Tinten sind
realisierbar.

why

Formenzuschnitt*  Biegen Abkantung

Furnier

Lackieren

Nieten

KANTEN
Die Paneele kdnnen mit verschiedenen Arten von Kanten versehen werden:

Flache Kante (oder aufgebrachte Kante)

CEL benutzt unterschiedliche extrudierte Materialien wie Aluminium, Laminat, PVC,
ABS, die mit der der AuRRendeckschicht des Paneels farblich abgestimmt werden
kénnen. Die Kante wird durch einen geeigneten und reif3festen Kleber an das Paneel
angebracht.

Kante mit T-Profil

Ein T-Profil wird nach dem Ausfrasen des Wabenkerns in die Platte engesetzt und
verklebt. Die Kombination aus Frasen und Kleben erhoht die Festigkeit und Steifigkeit
des Panels.

C-Profilkante
Nach dem Ausfrésen des Wabenkerns wird ein C-Profil mit geeignetem Klebstoff
eingesetzt.

Kanten durch Falten der Deckschicht*

Die leicht gravierte Deckschicht wird gefaltet und perfekt geklebt, um die Platte
abzudecken. Die aufiere Deckschicht wird leicht angeschnitten und so gefaltet und
verklebt, dass die Starke des Paneels komplett mit dieser geschlossen wird.

BEFESTIGUNGEN UND VERANKERUNGEN

Die Art des Paneels, das Material und die Anwendung bestimmen das am besten

geeignete Befestigungssystem.

Wir kénnen folgende Bearbeitungsprozesse anbieten:

- Die Paneele konnen untereinander mittels sichtbarer oder versteckter Nieten
befestigt werden.

- Die Paneele kénnen mit Gewindeschrauben aus Aluminium oder Edelstahl befestigt
werden.

- Die Paneele konnen mit durchgehenden Schrauben und Bolzen befestigt werden.



COMPOCEL®AL

Paneel komplett aus Aluminium. Es bietet hohe mechanische
Eigenschaften, perfekt, wenn hohe Steifigkeit und geringes
Gewicht erforderlich sind.

Da es sich um eine Platte die 95 % aus Aluminium handelt, hat
hervorragende Brandverhaltenseigenschaften, die Standards
fur viele Anwendungen erflllen.

COMPOCEL®AL FR
Zertifizierte Version, die die strengsten Vorschriften von Bahn-,
Schiffbau- und Baubereich erfilllt.

COMPOCEL®AL FR A2

Paneel fir hinterlliftete Decken und Fassaden, Klasse A2,
daher nicht brennbar. Dank spezieller Montagetechniken
erfillt COMPOCEL AL® FR A2 die Anforderungen der Norm
UNI-EN 13501-1.

Um ein korrektes Angebot erstellen zu kdnnen, missen bei
der Auftragserteilung die erforderlichen Zertifizierungen und
Konformitaten nachgefragt werden.

COMPOCEL® AL
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DECKSCHICHTEN AUS ALUMINIUM
Starke mm: 0,5 - 0,8 - 1 (Standard)

KERN

Aluminiumwabe (Legierung Serie 3000*) mit hexagonaler Zellenstruktur
Durchmesser: @1/4”, @3/8” @1/2", @3/4”

Stérke Foil: Von 50 bis 70 Mikrons

TECHNISCHES DATENBLATT

Standard 1250 x 2500 / 1250 x 3000 / 1500 x 3000;

Panel-Grofte mm Auf Anfrage bis 2000 x 7000
Starkentolleranz mm +0,3
Formattolleranz mm +30

Ebenheit *** mm/m +/-1

Starke der Deckschichten mm von 0,5 bis 5,0

Legierung der Aluminiumdeckschichten

Serie 1000, Serie 3000, Serie 5000

Legierung der Wabenkerne

Serie 3000, Serie 5000

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
DES PANELS

Dicke der Wabenfolie um 50 und 70

Durchmesser der Waben @ =mm de 3 bis 19

Dichte der Waben Kg/m? de 20 bis 163

Klebstoff Zweikomponenten-Polyurethan-Kleber / Thermoplast-Folie / Epoxid-Folie /

Zweikomponenten-Epoxid-Klebstoff

Eigenschaften der Deckschichten

Unbearbeitet / Primer / Polyester / PVDF / Eloxiert

Stérke des Panels mm ‘ 10 ‘ 15 10 ‘ 15 ‘ 20 ‘ 25
Type-Panel (Einige Beispiele) Stirke d
> Deckschic;rer?mfr: 0'5 + 0!5 1'0 + 1!0
W | Gewicht der Platte Kg/m? | 40 | 43 67 | 70 | 73 | 76
) Stabilisierte
E Druckfestigkeit ** 1 ASTM C 365-365 M Mpa 2,9
o Hochstbelastung ** £ ASTM C 393 t N 190 340 520 600 1.000 1.350 1.700
w v
T 1 | Durchbiegung bei
2§ Hochstbelastung + ASTM C 393 t mm 8 6 8 6 4 3
Z S | Elastizitatsmodul E der
<o -
T @ Deckschichten Mpa 68.000 - 70.000
i}
= e Tragheitsmoment | ** mm#m | 7.600 ‘ 22.000 ‘ 52.000 ‘ 40.000 ‘ 98.000 ‘ 181.000 ‘ 288.000
L
I .
Mittel ASTM D1781-98
8 Schilungswiderstand ** (2012) > 280 N/76 mm oder 40 Nmm/mm
%)
Z .
T | Maximale » °c - 40/ + 60; auf Anfrage + 80 / + 100 / + 150
Einsatztemperatur
Warmeausdehnungskoeffizient ** °Ct 2,3x10°

* Zu der Aluminiumserie 3000 gehdren: Aluminium Legierung 3003, 3005, 3103 und 3104

Getestet durch internes Labor
***  Annaherungswert

1  Musterabmessung fiir Panel mit 4 Stiitzpunkten (L, W) 540 mm x 50 mm die unteren Stiitzpunkten sind 500mm entfernt, die oberen Stiitzpunkten sind 250mm entfernt

I  Werte flr ein Paneel mit Wabenkern @6 56kg/m? (& 1/4”)



COMPOCEL AL FR Brandverhalten

2.

UNI EN 13501-1

NICHT BRENNBARKEIT
COMPOCELAL FR

COMPOCELAL FLOOR, ALURIS, ALUMAN

A2 - NICHTBRENNBAR
s1 - keine Rauchentwicklung
dO - kein brennbares Abtropfen/Abfallen

SEKTOR NORM KLASSIFIKATION BESCHREIBUNG ZERTIFIKATIONSINSTITUT
Mob. B Aluminium Wabenpaneel. In
SCHWERENTFLAMMBARKEIT Ubereinstimmung mit der EU-MED
Richtlinie Item N. MED/3.18a, IMO 2010
ks MOD. D ’
. SCHWERENTFLAMMBARKEIT FTP Code, Annex 1
gt Istituto Giordano
Aluminium Wabenpaneel.
MED IMO 0407 C. CLASS DIVISION In Ubereinstimmung mit der EU-MED
Richtlinie Item N. MED/3.64, IMO 2010
NICHT BRENNBARKEIT FTP Code, Annex 1
T
{ @,@s ) MOD B Aluminium Wabenpaneel.
B - S . Istituto Giordano
In Ubereinstimmung mit U.S. Coast Guard
USCoast |MODD ¥
Guard
A2 s1d0

Leitat

Istituto Giordano

Z.

UNI EN 13501-1

A2fl s1 dO
NICHT BRENNBARKEIT
COMPOCELAL FR

COMPOCELAL FLOOR, ALURIS, ALUMAN

A2fl - NICHTBRENNBAR

s1 - keine Rauchentwicklung
dO - kein brennbares
Abtropfen/Abfallen

Istituto Giordano

2.

UNI EN 13501-1

Bfl s1 d0
SCHWERENTFLAMMBARKEIT
COMPOCELAL FR

COMPOCELAL FLOOR, ALURIS, ALUMAN

Bfl - SCHWERENTFLAMMBAR
s1 - keine Rauchentwicklung
dO - kein brennbares
Abtropfen/Abfallen

Istituto Giordano

2.

UNI EN 13501-1

A2 s1d0

NICHT BRENNBARKEIT

A2 - NICHTBRENNBAR

s1 - keine Rauchentwicklung
dO - kein brennbares
Abtropfen/Abfallen

Istituto Giordano

R10 Flur und Boden

- in allen Betriebsklassen

M1
@ M1- NICHTBRENNBAR C.S.TB.
NEP 92-507 NICHTBRENNBAR
© B s1d0 B - SCHWERENTFLAMMBAR
w s1 - keine Rauchentwicklung Leitat
SCHWERENTFLAMMBARKEIT dO - kein brennbares
UNIEN 13501-1 Abtropfen/Abfallen
© Aluminium Wabenpaneel erflillt
w HL3 Anforderungssatz:
& R2 Zwischendecke, Unterdecken Istituto Giordano
UNI EN 45545 | Gefahrdungsstufe R1 Scheidewande

KONFORM AN DEN AMERIKANISCHEN STANDARDS ZERTIFIKATIONSINSTITUT
ASTM C67-M18 | ASTM E72-15 ASTM C297 M-16 | ASTM E84-17 TAS 201, 203 | Intertek
gﬂ_g:[b) Wasseraufnahme | Querlastwiderstand Zugfestigkeit Flammenausbreitung | Zyklische
ul I’ Winddruckbelastung




STEIFIGKEIT NACH GEWICHT

UND Starke

Steifigkeit / Gewicht
(kNcm?/mkg)

30.000

5 10 15 20 25

Vollstahl B Vollaluminium B Compocel Al Starke

BILDER

Die Bilder zeigen einige Referenzen des
Unternehmens in den verschiedenen abgebildeten
Branchen.

(1) Terminal 2E Fassade, sat. A, Charles de Gaulle;

(2) Bahnhofsuntersténde und Zuginnenrdume;

(3) Arbeitsplatten und Tiren fir Mobel;

(4) Bauteile und Wande fiir den medizinischen Bereich;
(5) Sandwichplatten fiir Kabinen;

(6) Sandwichpaneele fiir Booten/Yachten.







NUTZLICHE INFORMATIONEN

STANDARDFARBEN FARBEN AUF ANFRAGE
O e
J .
<
-
RAL 9016 Unbearbeitet Anodisiert Zementschicht Spiegeleffekt
UBER UNS den mitgeltenden Vorschriften der jeweiligen Anwendungsbereiche

CEL Paneele Werden - in ltalien in Villanova di Castenaso in der
Nahe von Bologna hergestellt. Die Wahl der Materialien erfolgt
nach sorgfaltiger Auswahl und Bewertung der Lieferanten, ihrer
Lieferkapazitadten und Produktqualitdt. Kundenzufriedenheit ist das
Hauptziel. Aus diesem Grund bestrebt CEL, nur Produkte zu liefern,
die aus hochwertigem Material zusammengesetzt sind — Ergebnis
einer langen und rigorosen Auswahl.

VERARBEITUNG / VERLEGUNG / WARTUNG

Die Bearbeitung des Paneels COMPOCEL AL kann mit verschiedenen
Maschinen durchgeflihrt werden: von Tischlersdgen bis zu den
modernsten CNCs. CEL bietet Perforations-, Kanten-und Nietvorgange
an. Die Bedienungsanleitung des Paneels gibt genaue Informationen
Uber die optimale Lagerung und Aufbewahrung des Produktes.
Einfluss auf die Aufbewahrung des Paneels haben: Lagertemperatur,
Handhabung, Exposition gegenlber Licht und atmosphéarischen
Stoffen. Wenn die Deckschichten mit einem Schutzfilm versehen sind,
dann muss bericksichtigt werden, dass dieser sich unter bestimmten
Bedingungen oder nach langerer Einlagerung nur schwer entfernen
lasst. Das Paneel kann leicht gereinigt und entfettet werden. Die
Verwendung von sauren Substanzen oder abrasiven Komponenten
wird jedoch nicht empfohlen, da diese die asthetischen Eigenschaften
des Paneels beeintrachtigen kénnen.

VERFUGBARE OBERFLACHEN
Fir Aussenanwendungen bietet CEL hochwertige Paneele
mit polymeren Lackierungen wie beispielsweise FEVE an.
Auf Anfrage und nach Ruicksprache mit der technischen
Abteilung sind auch andere Lackierarten sowie auch spezielle
Deckschichtenvearbeitungen machbar.

Wenn der Kunde bei einem Projekt an Deckschichten mit einer
speziellen Farbe gebunden ist, empfehlen wir eine Rahmenbestellung
zu tatigen. Nur so kdénnen die Walzwerke eine einheitliche Farbe
garantieren und Pigmentschwankungen vermeiden. Achtung: bei
einer speziellen Farbe kann eine Mindestbestellmenge vorliegen.

FORSCHUNG

CEL kombiniert Qualitét und innovative Lésungen, um die individuellen
Bedurfnisse jedes Kunden zu erflllen.

Das Unternehmen verfiigt Gber zwei Labore, in denen chemische und
mechanische Test an den Produkten durchgefiihrt werden kdénnen.
Wenn besondere Zertifikate oder Prifergebnisse bendétigt werden, die

entsprechen, wendet sich CEL an externe Labore, mit denen sich
Uber die Jahre eine enge Zusammenarbeit entwickelt hat.

Des Weiteren arbeitet CEL auch intensiv mit seinen Kunden
zusammen, um neue Produkte zu entwickeln und sowohl neue
Materialien als auch nicht standardgemafRe Oberflachen zu testen.

NACHHALTIGKEIT UND UMWELT

Das Engagement von CEL bezlglich Umweltschutz und
Prozessnachhaltigkeit steht im Mittelpunkt der Produktion.

Auf der einen Seite sind die Maschinen so konzipiert worden, dass
sowohl Luft- als auch Schallemissionen limitiert werden, auf der
anderen Seite wird die Warme, die von den Maschinen ausgestrahlt
wird, flir die Raumerwarmung genutzt, um so den Gebrauch von
zusatzlichen Warmequellen zu begrenzen.

CEL bestrebt auf lokale Lieferanten zurlickzugreifen, insofern
dies mdglich ist. Dadurch werden nicht nur die Auswirkungen von
Kohlewasserstoffen auf die Umwelt niedrig gehalten, sondern
es wird auch die lokale Wirtschaft unterstitzt und die Produktion
der Paneele verkirzt. Letzteres ermoglicht CEL, dem Kunden die
Produkte in kirzester Zeit zur Verfigung zu stellen. Zu guter Letzt
ist die Firma daran interessiert, das Restmaterial nicht zu entwerten
sorgen, sondern fur interne Test oder fur die Herstellung von Mustern
zu verwenden. Desweiteren benutzt CEL hauptsachlich recyceltes
Material, Holz und Karton fur die Verpackung.

SICHERHEIT UND GESUNDHEIT

Gesundheit und Sicherheit der Arbeitnehmer sind ein vorrangiges
Unternehmensziel. Das Wohlbefinden der Arbeitnehmer und Ihrer
Sicherheit auf dem Arbeitsplatz werden kontinuierlich analysiert.
CEL besteht auf einer korrekten Installation von Schutzbarrieren
und PSA.

Sicherheitsstandards sind Teil der CEL-Betriebsverfahren geworden.
CEL produziert bereits gemafR der Norm 1ISO 9001-2015 und bestrebt
die Zertifizierung ISO 45001 zu erhalten.

RECYCLING

Das Paneel COMPOCEL AL ist zu 95% recycelbar, da es zu
95% aus Aluminium besteht, das geschmolzen und mehrmals
wiederverwendet werden kann. Insofern man die auf3ere Deckschicht
mit einem anderen Material verkleben mochte, muss man sich bei
den entsprechenden Zulieferern lber die Mdglichkeit informieren,
wie man dieses recyclen oder entsorgen kann.



SANDWICHPLATTEN
UND WABENKERNE

CEL Components S.r.l.
Via Ca’ dell’Orbo Sud, 4 - 40055 Castenaso (Bo) Italy
Tel. +39 051 782505 - Fax +39 051 782477
info@cel.eu

www.cel.eu @ § ' in

WEB SITE

kiwa

certified

N.B.: die vorliegenden Daten entsprechen dem heutigen Kenntnisstand der Firma CEL S.r.l.; sie sollen iiber das
Produkt und iiber deren Anwendungsbereiche informieren. Sie dienen somit nicht der Zusicherung bestimmter
Produkteigenschaften oder deren Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck. Anderungen vorbehalten.
Die Firma CEL S.r.l. garantiert eine einwandfreie Produktqualitat im Rahmen der Verkaufsbedingungen.

SISTEMA DI GESTIONE
CERTIFICATO
UNIEN SO
9001:2015
Reg No: 9910-A




